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RECOMMENDED MOUNTING HOLE .064 DIA.(#52 DRILL)

MATERIAL: BRASS PER ASTM B16,
ALLOY C 36000, 1/2 HARD
FINISH: .0003"MIN. ELECTRO—-TIN PER MIL-T—-10727,
TYPE |, OVER .0001"MIN. COPPER
NOTE*: FOR —11, .071 BECOMED .056

PART NUMBER: L
10—831—11-04 .047
10—831—1-04 .063
10—831—2—-04 .094
10—831—-3—04 125
10—831—4—04 .156
ACTUAL SIZE 10—831—6—04 .219
10—831—-8—-04 281
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